remoteNC

Steuerungssoftware fiir Windows

Qsis animm-—oﬂt x "1

Isol

CNC- Software remoteNC

+ G adthve el subiraktive Verfahres;
Wassemtrahi. usd lasersceoeiden

-uM stertare Bedieroberfldce
i iiche Brdesbats, i Seferengng
Nanduaabor mi Mazee SFS,
« ok Ahead-Ratabearbeing
it CAN-Samaereng
.mnhmﬂﬂ"”‘“"” PRy

Allgemein

remoteNC ist ein universelles Steuerungsprogramm fiir
die Ausgabe von Dateien in den Bearbeitungs-
verfahren Frasen, Bohren, Kleben, Gravieren,
Applizieren, sowie Wasserstrahlschneiden bzw.
Laserschneiden/-schweiBen.

Unterstiitzte Dateiformate sind das isel-spezifische
NCP-Format (von einem CAM-Postprozessor erstellte
ASCII-Datei mit Bearbeitungsdaten), das
isel-spezifische CNC-Format (ASCII-Dateien in einem
erweiterten Format fiir den universellen Einsatz im
Bereich der Prozessautomatisierung, erstellt durch
ProNC), sowie das G-Code-Format nach DIN 66025.
remoteNC wird in erster Linie zur Steuerung von
CNC-Maschinen bei unterschiedlichsten
Aufgabenstellungen und Bearbeitungen verwendet,
aus diesem Grund ist Flexibilitdt ein Hauptmerkmal des
Programms.

Eine groBe Auswahl an Optionen ermdglicht die
einfache Anpassung an die jeweils vorliegenden
Anforderungen.

Funktionsumfang

Unterstiitzung von digitalen Joysticks

Bedienfeld “Datei-Schnellauswahl” fiir Serienfertigung
Nutzenfrdsen / Mehrfachausgabe mit Verschiebungen
graphische Darstellung der Bearbeitungsdatei mit Nullpunkt und
Abmessungen

Dateiformate isel-NCP, DIN66025 / G-Code

* Linear und Kreisinterpolation, Helixinterpolation, Bohrzyklen

*  Zugriff auf digitale und analoge Ein- und Ausgénge

* bei Verwendung einer CAN-Steuerung: Ein-/Ausgabe “On-The-Fly"
(ohne Bewegungs-Stopp) fiir Dosierapplikationen

* Meldungsfenster, Meldungen in der Statuszeile, Zeitverzogerung,
Eingabe von Variablenwerten

* Definition und Verwendung von Maschinenpositionen
(Werkstlicknullpunkt, Parkposition, Homeposition, ...)

Zusétzliche Funktionen bei Dateiformat isel-CNC(ProNC-Ausgabeformat)
*  Wiederholschleifen, Zahlschleifen,

Verzweigungen

Arithmetische und trigonometrische Funktionen
Unterprogrammtechnik

Integr.-, Real- und Zeichenkettenvariablen

Laden und Speichern von Prozessvariablen

Zugriff auf anwenderspezifische Erweiterungen,

Mdglichkeit des Aufrufes von Anwendersoftware

Bestellangaben

Art.-Nr.: Z12-334500r
remoteNC - Software fiir CAN-CNC-Steuerungen (Windows)

Merkmale

laufféhig unter Windows-Betriebssystemen
(Windows 2000, XP, Vista, Win7 und Win8,
Win10 (Administratorrechte erforderlich))
kompatibel zu friiheren Programmversionen
Verarbeitung der Dateiformate DIN66025(G-Code),
NCP oder CNC

sofortige Abarbeitung ohne Konvertierung,
Ubersetzung oder Umwandlung der Datei
integrierter Texteditor mit zahlreichen Funktionen
fiir schnelle Korrekturen am vorliegenden
NC-Programm

Verwendung von bis zu 6 interpolierenden
Achsen (kartesisches Koordinatensystem und

3 Hilfsachsen)

Look-Ahead-Bahnbearbeitung mit CAN-Steuerung
Verwaltung einer Frasspindel

2 E/A-Einheiten verwendbar (max. 64 Eingange,
64 Ausgange)

Signalisierungsein- und ausgénge fir die
Prozesssynchronisation

manuelle Achsbewegung mit Joystick, Tastatur
und Maus

schrittweise Bearbeitung und Systemmonitoring
fiir Inbetriebnahmen

Bedienoberflache konfigurierbar fiir einfache
Bedienbarkeit, Serienfertigung, Handshake mit
Master-SPS, ...

Bedienpanels fiir Bewegungssteuerung, Ein-/Aus-
gabe, Spindeln und Werkzeugwechsel mit
Schaltflachen

mehrsprachig verfiighar (Deutsch, Englisch,
Franzosisch, Ungarisch)
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