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3.60.20.0431 - 29.01.2014

C“w + DRILL + DRILL
P CAM-Block bearbeiten - =
e Durchbohrung 43 b | Kopie
L 1 F
Typ |Bohren e 3w
Typ Tieflochbohren mit Entspanen v -
Werkzeug T2 - Bohrer 10mm - 120° & ﬁ'(—
WKZ-Parameter | Standard = v
Tiefe 21mm 2| {5 Spitze verrechnen
Inkrement Smm = 1. Tiefe 10mm 2 35|
(Absenkabstand 0.5mm = Absenkvorschub 150
Verweilzeit 0.5s = 1 Verweilzeit oben |0.1s
v

Abbrechen Ubemehmen

Beim Tieflochbohren mit Entspdnen kann ein Absenkabstand und Absenkvorschub
angegeben werden. Bohrzyklen miissen im Postprozessor ggf. noch angepasst werden.

Die Verweilzeit oben kann beim Tieflochbohren mit Entspanen und Spanbrechen
angegeben werden.

3.60.20.0404 - 16.01.2014

&1

Beim Taschenfrédsen konnen die Bahnen in XY tangential verbunden werden. Bisher
war die Verbindung immer rechtwinklig.

POCKET

3.60.20.03844 — 20.12.2013

CAH ZIH30
i+ S+
P CAM-Simulations-Parameter
Rehling
obj32 15

AusdehnungZ  Omm |3 .. [Omm ‘: [+ Dreh-Rohling hObjek‘tspeichem

() Grob (500) (® Normal (1000) () Fein (2000) () Extra fein (4000)
Sirnulationsfarbe (i

Zurick Abbrechen
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In der Drehsimulation kann als Rohling eine 2D-Kontur angegeben werden. Diese wird
zu einem 3D-Rohling rotiert.

3.60.20.0330 - 12.12.2013
CHI‘L&

Uber den Parameter "min. Breite" konnen schmale Werkzeugbahnen weggelassen
werden.
P CAM-Block bearbeiten - -
%ﬁ Hybridschlichten 42 |»  Kopie
Typ |Schlichten 3D - hybrid 2 3o
—| Bearbeiten ~
Werkzeug v| 5 FZ
Geschw.red. (@ MNein () Ja () Auf |20 2| |™* Standard *** ]
[] Gleichlauf [ ] Gegenlauf
Ebene Y Héhe begr. = [#% bis = [{=
Grenzkontur Y Liicken =
Bahnabstand 1mm = horizontal =
Aufmal Omm = Toleranz = min. Breite v
Abbrechen || Ubernehmen

3.60.20.0303 — 26.11.2013

&1

Beim Z-konstanten Schruppen kdnnen die Bahnen in XY tangential verbunden werden.
Bisher war die Verbindung immer rechtwinklig.

P CAM-Block bearbeiten - =
3 Schruppen 41 b Kopie
L 1 F
Typ |Schruppen 3D - Z-konstant = E 8
=| An- / Abfahren &
Vorbohren *** Nicht vorbohren *** v|  Spitze
Eintauchen

$T|  max
Maux. verbinden < rund verbinden ’ Anfahren von aussen Rampe mit Sicherheit
Sicherheit Omm = icherner = Riickzug

|| w

Abbrechen Ubernehmen

3.60.20.0303 — 26.11.2013

camcalc all times

Mit der Option "--times" konnen die Rechenzeiten der einzelnen Bldcke ins Sheet
geschrieben werden. So kdnnen Rechenzeiten fur unterschiedliche Hardware leicht
miteinander verglichen werden.
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3.60.20.0300 — 14.11.2013

&1

Beim Hybridschlichten konnen tber den Parameter ,, min. Breite" Taschenkonturen, die
nahezu zu einer Linie entarten, herausgefiltert werden. Sinnvolle Werte liegen zwischen
50% und 100% des horizontalen Bahnabstands.

P CAM-Block bearbeiten - =
%ﬁ Hybridschlichten 49 |»  Kopie
Typ |Schlichten 3D - hybrid # =

—| Bearbeiten ~

Werkzeug TE - D3.0mm v B

Geschw.red. @ Mein () Ja () Auf |20 = Standard = W

[] Gleichlauf [ ] Gegenlauf

Ebene i~ Hiéhe begr. = [#% bis = {=

Grenzkontur 4T Licken =

Bahnahstand 0.2mm = horizontal 0. 1mm =

Aufmal Omm = Teleranz =

[ an [ei
min. Breite 50% =
W

Abbrechen || Ubernehmen

3.60.20.0300 — 14.11.2013

Im Postprozessor kénnen bis zu 20 Sonder-Funktionen (friiher 8) definiert werden. Die
Namen der Sonder-Funktionen werden bereitsin der Ubersichtsliste angezeigt.

3.60.20.03000 — 14.11.2013

Fur das NC-Datenblatt kann jetzt eine sekundengenaue Ausgabe der Fraszeiten aktiviert
werden. Diesist fur den Vergleich unterschiedlicher Frasparameter sinnvoll.

P Globale Einstellungen ?
=) Globale Einstell... | | CAM - Frasen
_*E'_}-Answchten [[] Maschinenspezifische Werkzeug-Parameter
';J':CAM Werkzeugrichtung
CAM “Drae || Datenbigis =
AN F'ﬁ"<' Sekundengenaue Friszeiten im Datir@
4} Dateien S —
_EJ-Maus
- Ausgabe
- Gitter
- Referenzen
- Schriftart
- Selektion
Sichern/Laden

Abbrechen | | Ubernehmen
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3.60.20.0275 - 05.11.2013

Es konnen Bloécke zur Maschinensteuerung angelegt werden. Analog zu den
Kommandos beim Nullpunkt-Wechsel werden die im Block angegebenen Sétze in das
NC-Programm geschrieben.

3.60.20.0268 — 28.10.2013

G+ R+

Bel der Restmaterialerkennung ist es moglich ein Aufmal3 zu berticksichtigen.

{a Restmaterial Schlichten [®]
Grenzwert 0.05 =
Aufmal -0.2 =
Toleranz 0 =
Abstand 0 =

Min. Meigung |0
Mayx. Neigung 120 =
Flachen @ Alle

() Auswahlen

(") AusschlieBen

% Wahlen Sie das 1. Objekt
0] 4 Abbrechen

3.60.20.0224 - 17.10.2013

Fur alle Schlichtbearbeitungen kann jetzt eine Option ,,Vorderseite® aktiviert werden.

P CAM-Block bearbeiten - =
%fij schlichten 4|4 b | Kopie
Typ | Schlichten 3D - hybrid | ==L

—| Geometrie ~

Teil teil

Teil begrenzen = 35

Flachen 3 Flachen ayusapem

[] Flichen auschlieBen

1. Grenzwinkel = =

Ebenen-Punkte 'mark3 1T

Spannteile e

Toleranz = [] Toleranzpriifung ]

Abbrechen Ubernehmen
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a

Dann werden nur die Flachenvorderseiten bearbeitet. Dies ist in Verbindung mit
Flachenauswahl sinnvoll, um unerwiinschte Bahnen zu vermeiden.

3.60.20.0189 - 09.10.2013

Im Postprozessor kann fir Blockabfragen festgelegt werden, in welchen Block-Klassen
diese angezeigt werden. Somit sind diese nur in den Klassen sichtbar, fir die sie von

Bedeutung sind.
Block - Abfragen

Sonderabfragen:

Sel MName
] |srmax BLK

P

[] Kontur 2D

[ Kontur 3D

[] Bohr-Schruppen

Schlichten 3D - konturerientiert
[[] Flachen-Kurven 5-achsig

[ ] Block-Projektion

uck

Senstige

3.60.20.0189 — 09.10.2013

Abfrage

Block-Klassen

[] Kontur 2D mit Sonderpunkten
[] Schruppen 3D

Schlichten 30

Schlichten 5-achsig

] Bohren

[] Mehrfach-Block

P Werkzeugschaft und -halter fir Simulation E
/
GZ_1a.] e [P | E
1, 1, Iy h.‘h,| I_ﬁ_l
Schaft
Lange (11)
Durchmesser (d0)
Lénge kenisch (12)
Durchmesser (d)

Lange zylindrisch (13)

H X Durchmesser (D1} [19.2mm
Hahi ; 3 -
cfe mm = Durchmesser (D2) |19.2mm
H?hE(hZJ 45mm Durchmesser (D3) |33mm
Hahe (h3) Omm Durchmesser (D4) |42rmm
Ho-he(h‘i] 16mm Durchmesser (D5) |42mm
H?he(hS) Omm Durchmesser (D) |50mm
HcfhE(hG) 26mm Durchmesser (D7) |50mm
Hehe (h7) Omm Durchmesser (D§) |38mm
Hahe (h8] 251
Ghe (h8) mm Durchmesser (D9) |38mm
Simulation
Schaft [l Hatter [

SchlieBen

b 4 < 4 1-10 »
Standard-Wert Format
2 d
[] Tasche 2D

[] Schruppen 3D - Z-konstant
[] Schlichten 3D - Z-konstant
[] Pfade 3D

[] Zylinder-Frasen

Zuricksetzen Abbrechen

Die Werkzeughaltergeometrie kann jetzt als Zeichnung gespeichert und auch geldscht

werden.
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3.60.20. 0184 — 18.09.2013

Bel der Zeichnungsprifung mit dem Kommando check (Ment "Datel - Zeichnung
prifen...”) konnen jetzt die Nullpunktsymbole "CamMarkMillOrg2D" und
"CamMarkMillOrg3D" gepruft werden.

3.60.20.0184 - 18.09.2013

C“w DRILL ORILL

)t et

Ein Bohrblock kann jetzt bis zu 10 Arbeitsschritte enthalten.

3.60.20.0167 — 09.09.2013

&1 + 38

Beim Schlichten ,Flachen-Kurven 5-achsig® werden bel aktiver Option "Rund” die
aquidistanten Werkzeugbahnen an Auf3enecken rund erzeugt. Standardméaliig sind diese

dort eckig.

P CAM-Block bearbeiten - B

B |Frisen - Block 1 41 b | Kopie

] '

Typ |Flichen-Kurven S-achsig 2=l e

—| Bearbeiten ™

Werkzeug | HE

Geschw.red, (@ MNein (JJa () Auf |20 £ == Standard *** v

() Links / Innen () Rechts/ Aussen (@ Kontur () Seitenfliche

P eehlauf [ ] Gegenlauf Sortieren Richtung

Ebene Y

Aufmalk Omm = Toleranz =

Tiefe Omm = Tiefen-Inkr. = von Omm = v

Abbrechen || Ubernehmen

3.60.20.0141 - 03.09.2013

Durch den Hachenabstand wird festgelegt, ab welchem Abstand vom Bautell die
berechneten Werkzeugbahnen wegfallen. Durch einen hoheren Flachenabstand kann
Uber Hinterschnitte gefrést werden, die das Werkzeug aufgrund von
Winkelbeschrankungen nicht erreichen kann.
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P CAM-Block bearbeiten - =
x&’ﬁ Frasen - Block 19 4|19 |» Kopie
Typ |Schlichten 5-achsig 2 E

—| Bearbeiten -

Werkzeug v B |35

Geschw. red. ® Mein () Ja () Auf |20 = ** Standard = v

Ebene i

Bahnabstand 1mm =

Aufmal Omm = Toleranz R Flichenabstand

Richtung ®) Beide () Vorwdrts () Rickwarts () Spir v

Abbrechen || Ubernehmen

3.60.20.0117 — 19.08.2013

CHI}@ 5 %

#1+ % +E

Beim Schlichten ,, Flachen-Kurven 5-achsig* kdnnen jetzt die Flachennormalen ignoriert
und nur die Richtungsvorgaben berticksichtigt werden. Somit konnen auch Konturen 5-
achsig gefrast, die nicht auf dem Frasteil liegen. Das Frasteil muss nicht angegeben
werden.

P CAM-Block bearbeiten - =
S Abwalzen 4(14 | » Kopie
w1l g
Typ |Flachen-Kurven 5-achsig = & w?
—=! Neigung "
Veorgabe obj33 i

(®) nur ‘u’orgaben‘)
oK Abbrechen || Ubernehmen

Richtung () nach Oben () nach Unten () nach Aussen

3.60.20.0117 — 19.08.2013

POCKET

&1

Bel der trochoidalen (Schleifen) Taschenbearbeitung erfolgt standardméfdig eine
Vorschubkompensation, die fir einen konstanten Vorschub am Fraserrand im
Eingriffsbereich sorgt. Diese kann nun auch abgeschaltet werden, um niedrige
Vorschilbe bel kleinen Radien zu vermeiden.
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P CAM-Block bearbeiten - -
%fi] Trochoide 4|1 »  Kopie
Typ |Tasche2D 2 3o

—| Bearbeiten ~

Werkzeug By 5o

Geschw.red. (® Nein () Ja () Auf |20 = ™ Standard = W

Vorschub ["] an Schnitt-Velumen anpassen - max. 100 5 Bei Volleingriff reduzieren auf =

Richtung [] Gleichlauf [ | Gegenlauf

Strategie ) konturparallel ven Innen [] Zentrumsbahnen Grenzwinkel fir Ecken |135° =

() konturparallel von AuBen [ ] Zentrumsbahnen zuerst

() kenturparallel um Inseln ] Richtung optimieren

-

() parallele Geraden () Planfrésen
(® Schleifen () Schleifen - Variante 2 ‘ Vorschub-Kompensation ’
Aufmal XY Omm Aufmal Z Omm =

-
- -
- Y Y
- -

Bahnabstand 48% Tiefeninkrement Letztes

Vorschruppen | Nicht vorgeschruppt =

Letzte Ebene vorgeschruppt [] Am Grund v

Abbrechen Ubernehmen

3.60.20. 0066 — 30.07.2013

i
\L Die Bruchkontrolle prift jetzt auch, ob das Werkzeug zu stell eintaucht.

3.60.20.0053 — 23.07.2013

Gi+R

Bel der Erstellung des Datenblatts wird bertcksichtigt, welche Farben aktuelle
ausgeblendet sind. Es werden nur Objekte in sichtbarer Farbe ins Datenblatt
tbernommen.

3.60.20.0050 — 19.07.2013

1 + 35

Beim 5-Achs-Schlichten ,Flachen-Kurven 5-achsig® konnen Uber die Optionen
"Sortieren” und "Richtung" die Relthenfolge und Richtungen der angegebenen Konturen
automatisch optimiert werden.
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P CAM-Block bearbeiten - -
%Jﬁ Frisen - Block 1 41 »  Kopie
Typ |Flichen-Kurven S-achsig 2=l e

—| Bearbeiten G

Werkzeug g

Geschw.red, (@ MNein (JJa () Auf |20 £ == Standard *** v

() Links / Innen () Rechts/ Aussen (® Koot emtsitenflache

[] Gleichlauf [ ] Gegenlauf rtieren Richtung

[] Rund

Ebene Y

Aufmalk Omm = Toleranz =

Tiefe Omm = Tiefen-Inkr. = von Omm =

hl W

Abbrechen || Ubernehmen

3.60.10. 0609 — 03.07.2013

&1

ZIH30

+ g

| T Die Abtragssimulation ist mit Anzeige von Schaft und/oder Halter méglich.

3.60.10. 0554 - 13.06.2013

CAH

Ik

ZIH30

+ g

i
\L In der neuen Abtragssimulation kann jetzt eine Bruchkontrolle aktiviert werden.
Diese priift, ob das Werkzeug im Eilgang durch das Material fahrt.

3.60.10. 0299 - 01.03.2013

Stichel und konische Radiusfraser kdnnen mit einer Spitze von Omm definiert werden.

3.60.00. 0000 — 25.11.2012

%+~$~+J§Ir

Ebenen-Symbole koénnen automatisch in allen Hauptachsenrichtungen rund um en
Zeichnungsobjekt erzeugt werden.

3.60.00. 0000 — 25.11.2012

Mit dem Kommando camsynccont kdnnen mehrere CAM-Richtungsvorgaben unter
einem festen Anstellwinkel entlang einer Kontur erzeugt werden.
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3.60.00. 0000 — 25.11.2012

&1

Zylinderprojektionsblocke konnen jetzt auch geschachtelt werden. So koénnen
bei spielwei se Ringe mit Bombierung verzerrungsfrel graviert werden.

3.60.00. 0000 — 25.11.2012

Schlichten 3D - Kompl ettbearbeitung

&1

3.60.00. 0000 — 25.11.2012

Drehbare Simulation - Kommando camsimex.

&1

ZIH30

+ g

3.60.00. 0000 — 25.11.2012
Restmaterial prifung mit camfrest.
Cﬂw RE_
#1+ 2 +'%

Grenzkonturen fur Restmaterial erzeugen mit camfrestc.
CRHC: RERTC
#1+ 2 +'%

3.60.00. 0000 — 25.11.2012
Beim Z-konstanten Schruppen entstehen jetzt deutlich weniger V erbindungsbahnen.

3.60.00. 0000 — 25.11.2012

Beim 5-Achs-Schlichten gibt es jetzt die Mdoglichkeit z-konstante Bahnen mit
vorgegebener Anstellung zu bearbeiten.
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P CAM-8lock bearbeiten E1EIRN
gﬁij Z-konstantes 5-Achs-Schlichten -{. 1 -}” Kopie .
Typ |5chlichten 3-achsig S
—| Bahnen -
() Zwischen Rand-Kurven (D) Kurven direkt () Kurven projiziert
M Schnitt-Winkel |0° = |0° =
( @ Z-konstante Bahnen ,
+| BE =
=l Meigung
Vorgabe
Vorgabe-Typ @ parallel () jeBahn () Rand-Kurven
Vorug = Seitwirts =
: Max Neigung 20° = [T] Vier-Achs-Bearbeitung = =
Punkt [& Abstand 2l [ Spitze
Mull-Richtung [& Grenzwinkel < = —
QK ” Abbrechen “Uberﬁehmen

3.60.00. 0000 — 25.11.2012

Bel der Selektion von Markern im CAM (z.B. Startpunkte) ist jetzt auch eine
Fenstersel ektion maglich.

3.60.00. 0000 — 25.11.2012

7+ B+ B

Beim Laden von CAM-Sequenzen kénnen wahrend der Markerselektion auch neue
Marker erzeugt (Taste M) und bestehende Marker verschoben (Taste V) werden.

3.60.00. 0000 — 25.11.2012

Bei der Zeichnungsprifung mit dem Kommando check sind folgenden neue Prifungen
hinzugekommen:

1) Prufen, ob nicht verwendete Nullpunkte vorhanden sind.

3.60.00.0000—- 25.11.2012

Bei der Flachenauswahl in den CAM-Blécken kdnnen jetzt auch Maschenelemente
selektiert werden.

3.60.00.0000- 25.11.2012

Der Eingabedialog furs Bohren wurde verbessert. So ist auf einen Blick sichtbar, wie
viele Bohrschritte definiert sind. Deren Relhenfolge kann jetzt auch per Mausklick
geandert werden.
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P CAM-Block bearbeiten =[5 [P
S |Durchbohrung 2 B Kopie
#1
Typ Bohren 5 . ?
. Geometrie +| Geometrie
Bohren Eliohen
3 Zentrieren
An- { Abfahren Bahren -
é-----Pngramm-NuIIpunld: Gewindeschneiden
** Nicht bohren =
... Posty -
ostprozesser “** Nicht bohren =
Typ Bohren IZ‘ [:]
Werkzeug T2 - Bohrer 10mm -120° IEI
Tiefe 21mm = Spitze verrechnen
Verweilzeit 01s

3.60.00.0000- 25.11.2012

In  Kontur-, Taschen- und Bohrblocken kann jetzt die Konturebene und
Bearbeitungstiefe interaktiv selektiert werden.

3.60.00.0000- 25.11.2012

Fir die HSC-Bearbeitung von Taschen konnen jetzt schleifenférmige Bahnen
(Trochoide) erzeugt werden.
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P CAM-Block bearbeiten

CAH

Y= | Frisen - Block 1
#1

Typ |Ta sche 20

— —| Geometrie

Kontur |obj3

Aulen |

Toleranz Lacken |0.001mm E

—| Bearbeiten

Werkzeug T2 - Zylinder D10

Geschw.red. @ Nein (0 Ja ) Auf 20 [ |***Standard *~

Vorschub an Schnitt-Yelumen anpassen - max. 100 E Bei Volleingrnff reduzieren auf

Richtung Gleichlauf Gegenlauf

Strategie ) konturparallel von Innen Zentrumsbahnen Grenzwinkel for Ecken |135° E

() konturparallel von AuBen Zentrumsbahnen zuerst

) konturparallel um Inseln Richtung optimieren

raden ) Plaa

@ Schleifen

Aufmal XY Aufmal £

Bahnabstand  40% =] Tiefeninkrement Letztes

Vorschruppen |"’* Micht vorgeschruppt = El
Letzte Ebene vorgeschruppt Am Grund
=| An- / Abfahren
Vorbohren |“* Micht vorbohren = IEI
Eintauchen | |

Mazx. verbinden Rampe mit Sicherheit

Sicherheit ~ 2mm | Sicherheit XY Rickzug

=l Programm-Mullpunkt

|""""’r Kein Programm-Mullpunkt = |Z|

| QK I Abbrechen Ubernehmen

3.60.00.0000- 25.11.2012

Im Taschenblock gibt es jetzt eine Strategie zur Planflachenbearbeitung.
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[ P CAM-Block bearbeiten 4
@;ll Frasen - Block 1
Typ TaschelD
— —| Geometrie
Kontur obj3
AuBen
Ebene Ornm = Tiefe  |5mm = Richtung |+Z
Mut / Steg =

Toleranz Lacken |0.001mm

—| Bearbeiten

Werkzeug T? - Zylinder D10 B
Geschw. red. @ Mein () Ja ) Auf (20 = *** Standard *** |E|
Vorschub [] an Schnitt-Yolumen anpassen - max. 100 = Bei Volleingrnff reduzieren auf =
Richtung [] Gleichlauf [] Gegenlauf

Strategie ) konturparallel vonInnen | Zentrurshahnen Grenzwinkel fir Ecken |135° =

m

) konturparallel von AuBen  [| Zentrumsbhahnen zuerst

) konturparallel um Ins timieren

L

() parallele Geraden

@ Schleifen

Y

Aufmal XY Aufmal £

Omm = Omm =

L]

Bahnabstand

40% = Tiefeninkrement = Letztes

4

Vorschruppen | Micht vorgeschruppt = E‘

Letzte Ebene vorgeschruppt [7] Am Grund
—=| An- / Abfahren

Vorbohren *** Micht vorbohren ** |E|
Eintauchen
Mazx. verbinden Rampe mit Sicherheit

Sicherheit 2mm Sicherheit XY

=l Programm-Mullpunkt

= Kein Programm-Mullpunkt = E
[ QK ] Abbrechen Ubernehmen

3.60.00.0000- 25.11.2012

Das Drehmodul ist in Pictures by PC 3.6 voll integriert worden. Somit konnen Fras-,
Bohr- und Drehbearbeitungen beliebig kombiniert werden.

Neue Drehwerkzeuge kdonnen mit dem Kommando createTurnTool erstellt werden.
Dabei kdnnen beliebige Konturen als Halter definiert werden.
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